
정상 길이 허 용오 차

1,0 00mm 이 하 ±3 mm

1 ,0 00∼2 ,0 00m m ±5 mm

2,0 00mm 이 상 ±7 mm

Sh eath

구 분 (Ømm )

외 경 두께 소 선경

표준 허용 오차 표준 허용 오차 표준 허용 오차

0 .5 Ø mm 0.5 0 Ø mm

±0 .05mm

0 .0 9mm ±0 .01mm 0 .09mm ± 0.0 1m m

1 .0 Ø mm 1.0 0 Ø mm 0 .1 5mm ±0 .01mm 0 .18mm ± 0.0 1m m

1 .6 Ø mm 1.6 0 Ø mm 0 .2 3mm ±0 .01mm 0 .28mm ± 0.0 2m m

2 .2 Ø mm 2.2 0 Ø mm 0 .3 3mm ±0 .02mm 0 .40mm ± 0.0 3m m

3 .2 Ø mm 3.1 8 Ø mm 0 .4 8mm ±0 .03mm 0 .58mm ± 0.0 3m m

4 .8 Ø mm 4.7 8 Ø mm 0 .7 1mm ±0 .03mm 0 .84mm ± 0.0 5m m

6 .4 Ø mm 6.3 5 Ø mm 0 .9 4mm ±0 .04mm 1 .12mm ± 0.0 5m m

8 .0 Ø mm 7.9 5 Ø mm 1 .1 7mm ±0 .05mm 1 .37mm ± 0.0 5m m

(주 )한생계기의 모든 제품(열전대, 측온저항체,

써믹, 레지믹, 하이- 써믹등)은 출하 전에 다음

절차서에 따라 검사 및 시험을 합니다.

특별히 지정한 규격이 없을 경우, 치수 검사는 다음 표에 따라 실시 합니다.

Hot J unc t ion , 용접, 명판, 기타 여러 부품의

외관 및 결합된 구조의 최종 상태를 시각적으로

검사 합니다. 고객이 의뢰할 경우 용접 부위의

색 침투(色浸透 : C olor P ene t rat ion) 검사를 할

수 있습니다.

주 의 : 보 호관 또 는 써 머웰 과 결 합 된 써 믹의 경우 는 기능 상 문 제를 초래 하지 않 는 범 위 내 에서 의 길이 를 합 격

으로 처리 합 니다 .

정상 길이 허 용오 차

25 0mm 이 하 ± 3mm

2 50∼1 ,0 00m m ± 5mm

1,0 00mm 이 상 ±1 .0%

검사 및 시험
INSPECTION & TESTS

1. 외관 및 구조 검사

2. 치수 검사

일반 열 전대 써믹의 경 우

써믹 의 치수 규격 (Tw o Cond ucto r T ype)



종 류 외 경(Ø mm) 소선 (Ø mm) K E J T

0 .25 0 .04 60 0.0 - - -

0 .5 0 .09 15 2.5 1 91.9 1 06.3 -

1 .0 0 .18 38 .6 4 8.6 26 .4 22 .2

1 .6 0 .28 15 .5 1 9.6 10 .7 9 .1

2 .2 0 .40 8 .1 1 0.5 5.6 4 .7

3 .2 0 .58 3 .9 5.5 2.7 2 .3

4 .8 0 .84 1 .8 2.3 1.3 1 .0

6 .4 1 .12 1 .1 1.3 - -

8 .0 1 .37 0 .7 0.8 0.5 0 .4

1 .6 0 .23 21 .0 2 8.7 1 4.1 1 12 .3

2 .2 0 .33 10 .7 - 7.4 6 .3

3 .2 0 .46 5 .9 7.2 3.8 2 .8

4 .8 0 .71 2 .5 2.9 1.5 1 .1

6 .4 0 .94 1 .6 1.7 1.0 0 .7

8 .0 1 .24 1 .0 1.1 0.6 0 .5

3 .2 0 .28 26 .8 - - -

4 .8 0 .38 11 .9 - - -

6 .4 0 .48 6 .7 - - -

8 .0 0 .61 4 .3 - - -

전기 저항 검사는 다음 표에 따라 합니다.

3. 전기 저항 검사

일반 열전 대 소선 의 저항값

써믹의 정 상 루프 저 항값

*섭씨 0℃에서 (+ )와 (- )간에 측정된 저항값

* Ho sk ins 사 의 등 록 상 표
R ef : JIS C 1 602- 1981

단 위 : Ω/m

*섭씨 20℃에서 (+ )와 (- )간에 측정된 저항값
단 위 : Ω/m

B R S K E J T N*

- PR - C A C RC IC C C -

28 0 .3 2 - - - - - - 6 .1 7 16 .43

24 0 .5 0 1 .7 5 1 .4 7 1 .4 3 - - - - 6 .5 0

22 0 .6 5 - - - 2 .9 5 3 .5 6 1 .7 0 1 .5 0 4 .0 8

18 1 .0 0 - - - 1 .2 5 1 .5 0 0 .7 2 0 .6 3 1 .6 2

14 1 .6 0 - - - 0 .4 9 0 .5 9 0 .2 8 0 .2 5 0 .6 4

11 2 .3 0 - - - 0 .2 4 0 .2 8 0 .1 4 - 0 .3 2

8 3 .2 0 - - - 0 .1 2 0 .1 5 0 .0 7 - 0 .1 3

AWG Ø mm
구 JIS

종 류



열전 대 전 압 절연 저 항

B ea d ed T yp e D C 5 0 0V 5M Ω 이 상

T HE RM IC b el ow φ2 .0 D C 1 0 0V 5M Ω 이 상

T HE RM IC b el ow φ2 .0 D C 5 0 0V 5M Ω 이 상

금속 빙점 (氷 點)℃ 정도 (精度 )℃

Indium( In) 15 6.5 985 ※

Tin(Sn ) 2 3 1.9 28 ±0 .0 1

C adm ium(C d ) 3 2 1.0 69 ※

Z inc(Z n ) 4 1 9.5 27 ± 0 .0 01

An timo ny(Sb ) 6 30.63 ※

Alu minium(A l) 6 6 0.3 23 ±0 .2

S ilve r (Ag) 9 61.78 ※

C op p er (C u) 1 0 84.6 2 ±0 .5

국가 표준 K E J T N

일본 JIS C 1 602
C 1 605

C 1602
C 1605

C 1602
C 1605

C 1 602
C 1 605 -

미국
AN S I M C 96.1 M C 96.1 M C 96.1 M C 96.1

N ST
M o nog ra ph

1 6 1

AST M E 230 E 2 30 E2 30 E 230 -

영국 B S 4 9 37- 4 49 37- 6 4 937- 3 4 9 37-5 -

독일 D IN 4 3710 - 43 710* 4 3 710 -

프 랑스 N F E 1 8- 001 - E 1 8- 0 01 E1 8- 0 01 -

측정 온도 (℃) 3 15,482,6 77 31 5,4 82,677 3 1 5,482,6 77 9 3 ,2 04,315 3 15,4 82,677

기전력 교정 시험은 소선의 조합에 따라 일정한 온도에서 각 품목을 비교하거나 또는 고정점 방법

중에 하나를 택합니다. 하이 써믹의 시험은 끓는물(100℃)에서 전량 실시 합니다. - 50∼1,000℃

범위의 비교 시험 또는 여러가지 순 금속(In , S n , C d, Z n, S b, A l , Ag, C u )에 의한 고정점 시험

역시, 이전의 순서에 따라 실시합니다.

선간 저항 시험, 내전압 시험, X - Ray 시험, 진돌 시험, 압력 시험, 헬륨 누설 시험등 고객의

요구시 시행하고 Repo rt 제출이 가능합니다.

열전대 소선과 외부 금속간의 절연 저항은 실온(室溫)에서 D C 250V 또는 500V 메가 테스터로

측정합니다.

※ 사 용된 금 속의 순도 에 따 라 약간 의 정 도 편 차 가
있 습니 다.

* 다른 국가 간에 표준 과 사용 온도 범위 는 약 간의 차 이가 있다 .

교정 시험은 다음의 국가 표준과 열전대 소선의 조합에 따라 각각의 온도에서 실시합니다.

고객에 의해 적용 표준이 정해 집니다.

4. 종류별 국제 표준

5. 기전력 교정 시험

6. 절연 저항 시험

7. 기타 검사 및 시험


